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;,Qué es la manufactura?

Definicién (Manufactura)

Es el proceso de convertir materias primas en productos.
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maquinado y acabado
> deformacién volumétrica

Procesos de manufactura e mettens

e fundicién

con polimeros

Procesos de manufactura

Magquinado: Torneado, taladrado, fresado, cepillado,
rectificado. Maquinado ultrasénico, quimico,
electroquimicos, por rayo de alta energia.

Formado (conformado) y moldeado: Laminado,
forjado, extrusion, trefilado, formado de lamina,
punzonado, metalirgica de polvos y moldeo.

Fundicién: De molde desechable y de molde permanente.
Uniédn: Soldado, soldadura blanda, unién mecénica.
Terminacion superficial o acabado: Lapidado, pulido,
rectificado, tratamientos superficiales, recubrimientos.
Nanofabricacion: Se producen partes con dimensiones en
el nivel nano, tipicamente se la realiza por técnicas de
haces de electrones y rayos laser.
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Material de lectura Material de lectura

Material de lectura

Bibliografia de referencia: Manufactura, ingenieria y
tecnologia. Kalpakjian, S.; & Schmid, S. R. Pearson
educacion.

Presentaciones.
Apuntes y notas de clases.
Guia de trabajos précticos.

Bibliografia complementaria indicada en el programa
analitico.
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Cursado aprobado

Requisitos a el cursado aprobado

Requisitos para el cursado aprobado

Asistencia al 75 % de las clases tedricas - préacticas.
Presentacion y aprobacién de trabajos précticos:
m Trabajo sobre elementos de medicion y tolerancias
(Laboratorio).
m Trabajo integrador de maquinado (mecanizado con
arranque de virutas).
m Presentacion y defensa oral de un articulo publicado
(congreso/revista).

Obtener en promedio, una nota minima de 4 (cuatro)
entre los 2 examenes parciales.
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Aprobacién directa

Cumplir con los requisitos anteriores.

Aprobar con una nota de 6 (seis) o mas cada uno de los
exdmenes parciales (2 dos). Cada parcial contard con su
recuperatorio y en los mismos seguira siendo valida la
condicion de poder alcanzar la aprobacion directa.

Aprobar el examen final tedrico. Para acceder a este, debe
haber aprobado todos los exdmenes y préacticos anteriores.
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Planificacién

Planificacién de préacticos y exdmenes

Fechas planificadas de practicos y exdmenes

Trabajos practicos:
m Trabajo 1: en el primer cuatrimestre.
m Trabajo 2: primero/segundo cuatrimestre.
m Trabajo 3: segundo cuatrimestre.
Exdmenes:

m Viernes 17/05/2023: 17° examen parcial - unidades 2 y3.
m Viernes 15/11/2023: 29° examen parcial - unidades 4; 5; 6 y 7.

m Viernes 29/11/2023: Recuperatorio de exdmenes parciales.
m Viernes 07/02/2025: Examen teérico
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Planificacién

A lee

Planificacién de préacticos y exdmenes

m Lectura del la Introduccion general. Libro Manufactura, in-
genieria y tecnologia. Paginas: 1 a 40.
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