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Generalidades
Descripcién
Ventajas y desventajas
Herramienta — Brocha

Descripcién general




Ventajas y de
Herramienta

Descripcién general

(i) Permite crear secciones transversales complejas.

(ii) Movimiento principal de corte es rectilineo y lo posee la he-
rramienta denominada brocha.

(iii) La herramienta tiene la misma forma que la pieza a mecani-
zar (seccién).

(iv) Se caracteriza por tener solo una carrera activa (excepto ca-
sos especiales).

(v) Cada diente de la brocha, elimina material progresivamente
hasta obtener la forma final.
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y desv
Herramienta

Caracteristicas

— Ventajas:

m Tiempos de mecanizado reducidos.
Excelente precisién y repetitividad del proceso.
Mejores superficies de mecanizado.

]
L]

m Larga vida de la herramienta.

m Forma y mantenimiento simplificado.
L]

Procesos competitivo en costos.
— Desventajas:
m Se justifica cuando se tiene altos volimenes de produccién.
m La herramienta es costosa.
m No debe haber obstruccion para el pasaje de la brocha.

m La pieza debe ser suficientemente rigida para soportar los
esfuerzos de corte.

Roberto Dr Alarcén/Fernando



Descripcién
Ventajas y desventa

H amienta — Brocha

Partes de la herramienta (Brocha)

Dentado de Dentado de
Recubrimiento

Dentado de desbaste semi-terminado acabado
Mangao de traccion \

Material de la herramienta

Mango de
recuperacion

l

Dimensiones
-
-

Y

Material eliminado

por el dentado de desbaste Matertal elminado

por los dientes de acabado
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es
Herramienta — Brocha

Partes de la herramienta (Brocha)

Dientes de semiacabado

Piloto Dientes de Dientes de

e frontal desbaste acabado
Extremo de traccion | | ] i r_ Piloto trasero

| ]
L2 Diametro
T del seguidor

~—

Diametro de la raiz

<— Longitud del zanco —>j<—Dientes de corte—v‘

Longitud total
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Generalidades

scripcién

Ventaj y desventajas
H nienta — Brocha

Incremento radial o corte por diente

Angulo de Cara de desahogo
ataque o gancho
Ranura rompeviruta — ~—Paso —| |«— Angulo
de holgura

Profundidad
del diente

Pieza de trabajo Radio de la raiz




Clasificacién

r traccién

o por compresié

Tipos de clasificacion

— En funcién de la superficie a mecanizar:
(i) Interior

(ii) Exterior

— Forma de aplicar el esfuerzo:

(i) Por traccién

(ii) Por compresién

Tecnologia Mecéni



Clasificacién

Brochado interior
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Tipos
Tasificacidn
Clasificacién Brochado interior
Brochado exterior
Brochado por traccién

Brochado por compresién

Brochado interior — Chaveteros
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Clasificacién et
s < Brochado interior
Brochado exterior
Brochado por traccién
Brochado por compresién

Brochado exterior

g OS50,

Brocha Brochado exterior
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Clasificacién Lipos
s < Brochado interior
Brochado exterior
3rochado por traccién
Brochado por compresién

Brochado exterior

Ancho

Cara infenor




poradae Tipos
Clasificacién Brochado interior

Brochado exterior
Brochado por traccién

Brochado por compresién

Brochado por traccién

Ancho del corte

<

MNimero de dientes ocupados

Generalmente el brochado se realiza a traccion.
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lidade Tipos
ificacion Brochado interior

Brochado exterior

Brochado por traccién

Brochado por comp

Brochado por compresion

Ancho del corte Longitud de corte

Numero de dientes ocupados

Cuando el material a brochar es relativamente
pequeno se utiliza una brocha a compreasion.

Una brocha a compresion tiene una menor vida debido
a la friccion existente durante el movimiento de
retorno.

El brochado a compresion puede también realizarse en
un centro de mecanizado o en un torno.




Mdéquina Herramienta

Clasificacion de brochadoras

Se las pueden agrupar de acuerdo al movimiento de la brocha
(herramienta):

— Horizontales

m Interior

m Exterior
— Verticales

m Interior

m Exterior
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Pieza a Mecanizar Tope

Carro de
arrasire

%
2

_-Mandmetro
Contacto

il

Brocha
el
Mesa A

Motor
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AUl /,,/,W,; 77

Bomba de Regulacion
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dquina Herramienta ;
Méquina Herramienta, Brochadoras horizontales

Brochadoras horizontales para interiores
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Clasificacién

Mdéquina Herramienta

Brochadoras horizontales
Brochador ver les

Brochadoras verticales para exteriores

Manometro —-——____

Carro de amastre~__

Tomillo —

Brocha para
exteriores

Dispositivo

de sujecién

Pieza a
mecanizar




Clasificacién
Maéquina Herramienta >
Brochadoras horizontales

Brochadoras verticales

Brochadoras verticales para interiores




Fuerza y potencia de corte

! ! Verificacién cuando se trabaje por traccién

Expresiones de célculo .. -
'lempo de mecanizado

Fuerza y potencia de corte

F.=p.eKsz (1)
N=F.V. (2)

pe: Perimetro de corte [mm).
e: Incremento radial [mm].
z: Numero de dientes de corte activos.

K: Resistencia especifica al corte del material.

V.: Velocidad de corte.

Roberto Dr Alarcén/Fernando



rza y potencia de corte
Verificacién cuanc srabaje por traccién

Expresiones de célculo s i
liempo de mecan

Verificacién de la seccién de la brocha (por traccién)

La seccién del nicleo de la brocha debe ser la necesaria
para evitar la rotura de la misma al aplicar lo esfuerzos de
corte. Se propone una condicién de minimo:

R>F,

m RR: Resistencia de la seccién minima de la brocha.

m F.: Fuerza de corte.
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y potencia de corte
i6n cuandc trabaje por traccién

Expresiones de célculo le mecani

Brochado por traccién

R>F,
. d?
u.JthC.e.KS.Z
4
o R (3)

-0

m d,: Didmetro minimo del nicleo de la brocha.

m 0y Resistencia a la rotura por traccién del material de la
brocha.




Fuerza y potencia de corte
Verificacién cuando se trabaje por traccién

xpresiones de calculo . I
Expresiones de célculc Tiempo de mecanizado

Tiempo de mecanizado

L—I—lb
t = b 4

m L: Longitud de la pieza a mecanizar.

m [p: Longitud de la brocha.
m V.. Velocidad de corte.




Brochado rotatorio

Brochado rotatorio

Cabezales de brochado

CUERPO DEL CABEZAL DE BROCHADO DIAMETRO VASTAGO BROCHA
] ) ]
| ESPIGA
BROCHA |
X
' Fig 1
H
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Brochado rotatorio

Brochado rotatorio

Cabezales de brochado (exterior o int




Material de estudio

m Capitulo 24. Manufactura, ingenieria y tecnologia. Paginas:
742 a 745.
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