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Introduccién

ias de corte
wccionamiento

Introduccion

Tipos y tecnologias de cortes (para chapas de acero) mas comunes en la
industria metal-mecénica.
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Introduccién
Tecnologias de corte

Tecnologias de corte

Existe distintos principios y tecnologias utilizadas para el corte de metales.
Cada una de ellas con sus caracteristicas, ventajas y desventajas, siendo las
mas comunes:

1. Plasma

2. Oxicorte

3. Laser

4. Chorro de agua
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Introduccién

Tipos de accionamiento

Tipos de accionamiento
1. Manual

2. Automatico (Pantografo o Mesa de corte)
https://www.youtube.com/watch?v=f1C4yqQMZgs
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https://www.youtube.com/watch?v=f1C4yqQMZg4

Corte por Plasma
Tipos de tecnolo de corte Corte por Oxicorte
Corte por Laser
Corte por Chorro de Agua

Corte por Plasma

IZ" Plasma: se lo considera el cuarto estado de la materia.
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Tipos de tecnol le corte
por Lis
Corte por Chorro d¢

Corte por Plasma

Plasma: Puede decirse que se trata de una atmésfera gaseosa ionizada y ca-
liente, constituida por iones (positivos) y electrones libres (negativos) en equi-
librio con una carga global neutra. El proceso de corte por plasma se basa en
las caracteristicas conductoras del plasma y su estado de equilibrio a muy altas
temperaturas.

El corte por plasma es un proceso térmico. La pieza que se encuentra debajo
de la trocha es fundida por medio del extremo calor aplicado puntualmente por
el arco plasma.
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rte por Plasma
Tipos de tecnologias de corte Corte por icorte
Corte por Laser
Corte por Chorro de Agua

Descripcion del proceso

Electrodo —\_\_‘*

Anillo de
Tarbellina —)I (4 Gas de Plasma
Rangos de
Temperatura del arco
Tobera ————————»
' 17,000:C
27,000°C
11,000:C
Pieza (+)

Funciones del Gas:

v Conducir el arco eléctrico

/Expulsar el material removido
/Hefrigerar la antorcha y los consumibles
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or Plasma
Tipos de tecnologias de corte > icorte
ser

Corte por Chorro de Agua

Descripcion del proceso (Gas de proteccion)

Electrodo \_\‘N

Anillo de
Toboti —.I Gas de Plasma
W f Gas de Proteccion
Tabera /)

Proteccién »
Frontal

Pieza

Funciones del Gas de Plasma:
»Condugir el arco eléetrico
*Expulsar el material removido

F i del Gas de

v Restringir el arco y concentrar la energia
¥ Proteger la zona de corte

v Refrigerar la antorcha y los consumibles
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Corte por Plasma
Tipos de tecnologias de corte Corte por Oxicorte

Corte por Léser

Corte por Chorro de Agua

Componentes de sistema de corte (Fuente de poder)

HyPerformance Plasma
HPR 130
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Tipos de tecnol s de corte

-
=
=

E_
| S—
T
1

N T
Vi =
s 2
I >

amles
¥
i
L]
[l
2 i
= H
H
H
| [l
" H
s T
H
i i e s e i e
I : )
[] " .
(e el

6n/Fernando Nadalich Tecnologia Mecani



Corte por

Tipos de tecnologias de corte

(. )
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Corte por Plasma
Tipos de tecnologias de corte Corte por Oxicorte

Corte por Laser
Corte por Chorro de Agua

| Caracterfsticas del corte (Sangria o Kerf)
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Corte por Plasma

Tipos de tecnologias de corte

Caracteristicas del corte

» Sangria o Kerf (Conicidad en el corte)

Kerf width —
+—— Bevel angle
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Corte por Plasma
Tipos de tecnologias de corte

Caracteristicas del corte (Terminacion del corte)

12mm
(1/27)

emm
(1/47)
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Corte por Plasma
Tipos de tecnol de corte Corte
Corte

Corte por Chorro de Agua

Caracteristicas del corte (Terminacion del corte)
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El equipo elige autorraticamente & voltaje del arco, dependiendo del espesor del matenial v del
dérmeatio delaguiero de la tobera (secckin del chorro de aire)
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Corte por Plasma
Tipos de tecnologias de corte

Comerciales

u.-nnu"‘num-
lll.”lcl anGiIin
Cut with confidence~

https://www.hypertherm. com
https://www.youtube.com/watch?v=8TKBwz3XVAg&t=276s
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https://www.hypertherm.com
https://www.youtube.com/watch?v=8TKBwz3XVAg&t=276s

Tipos de tecnol: le corte

Corte por Oxicorte

El corte oziacetilénico u oxicorte es un proceso quimico que se efectia ca-
lentando la pieza a cortar hasta alcanzar una temperatura a la cual un chorro
de oxigeno oxide o queme al hierro.
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0, + gas comb.
—
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Llama
calentamiento

“~— Expulsion
escoria
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Corte por Plasma
Tipos de tecnol s de corte e por O rte
Corte por Laser
Corte por Chorro de Agua

Instalacion para el Corte por Oxicorte
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rte por Pl
Tipos de tecnol de corte Corte por O
Corte por
Corte por Chorro de Agua

Soplete para el Oxicorte

Palanca de oxigeno de cc

Vélvula de oxigeno de corte
,

Cabeza de soplete
/ Oxigeno de corte

Boquilla
S

Mezcla de gas combustible y oxigeno “ Gas de precalentamiento

Mezclador | 3 )
Valvula de oxigeno de precalentamiento

Orificios de :
precalentamiento 5 57
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Corte por
Tipos de tecnologias de corte rte por Oxicorte

Corte por
Corte por Chorro de Agua

Gasogeno a carburo

T .- - GASOGENO DUPLEX PARA 3 KG

Generador de acetileno con capacidad
de c a de carburo de hasta 3 kg
Peso: 31 kg.

Altura: 1,04 m.

Diametro: 0.39 m.




rte por Pl
Tipos de tecnol de corte Corte por O
Corte por
Corte por Chorro de Agua

Tipos de llamas

Tipos de llamas

Cono interno (3300°C) Penacho (1260°C)

LLAMA NEUTRA

Coneinterno (en punta)

/ Penacho (pequero

- yestrecho)
LLAMA OXIDANTE
Penacho de
Cono interno -~ acetileno
brillante y luminoso P
|

o
“Penacho aziil
LLAMA REDUCTORA
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Tipos de tecnologias de corte Corte por Oxicorte

‘ Caracteristicas del corte

https://www.youtube.com/watch?v=1i8XNEf31AA
https://www.youtube.com/watch?v=aVgKKDP1DBQ
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https://www.youtube.com/watch?v=li8XNEf31AA
https://www.youtube.com/watch?v=aVgKKDPlDBQ

por Plasma

Tipos de tecnol le corte

Corte por Laser

= Kl corte por laser es una técnica cuyo objetivo es el corte de piezas de
chapa, caracterizado en que su principal fuente de energia es un laser
que concentra su luz sobre la superficie de trabajo en la que decidamos
trabajar.

= Para que podamos retirar el material cortado, es necesario aportar un gas
a presion, como puede ser el nitrégeno, oxigeno o argon.
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Tipos de tecnol: de corte

Corte por Laser
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Tipos de tecnologias de corte
Corte por Léaser

Corte por Laser

Funcionamiento del Laser

Reflector ,’-

haz laser .

. Tz Emisor
(2] del Laser
Cabezal
foco del

Laser Lente

N
Entrada  s==——p de enfoque
de aire 1 l

Boquilla | . Distancia
q & l Haz de Laser T

Pieza de Trabajo

/\
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Tipos de tecnol: s de corte

Corte por Léser

Corte por Laser

Excelente calidad de terminacién

https://www.youtube.com/watch?v=MUOo3LWvGcw
https://www.youtube.com/watch?v=j0sPY8L3elY
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https://www.youtube.com/watch?v=MUOo3LWvGcw
https://www.youtube.com/watch?v=jOsPY8L3eIY

Corte por P
Tipos de tecnol le corte Corte por (

Corte por Chorro de Agua

Principio de funcionamiento:

» Generar presién: Una bomba de ultra-alta presién genera un flujo de agua
con presiones nominales de hasta 94000 [psi]

= Generar velocidad: Esta presién se convierte en velocidad mediante un
mintsculo orificio realizado en una piedra preciosa, creando asi un flujo
tan delgado como un cabello humano y capaz de cortar materiales blandos

= Introducir el abrasivo: Para incrementar la potencia de corte hasta 1000
veces, el flujo de agua supersénico arrastra el abrasivo
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Tipos de tecnol s de corte

Corte por Chorro de Agua

Instalacion del Corte por Chorro de Agua
Y g

6n/Fernando Nadalich Tecnologia Mecéni



Tipos de tecnol: s de corte

Corte por Chorro de Agua

’L l‘t ,A;./' J n/,v § ( T J W,C\
Instalacion del Corte por Chorro de Agua

Agua a alta presion —__ |

Enfoque (zafirofrubifdiamante)
Camara de mezcla —_ |

Boquila

Chaorro de agua abrasivo
Distancia de

separacian Pieza de trabajo
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Tipos de tecnologias de corte

Corte por Chorro de Agua

’L l‘t ,A;'/' J ",, § ( T J W,Cw
Instalacion del Corte por Chorro de Agua

https://www.youtube.com/watch?v=YvNEOCYa_yY
https://www.flowwaterjet.es
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https://www.youtube.com/watch?v=YvNE9CYa_yY
https://www.flowwaterjet.es

) . . Comparativa de métodos
Comparativa de métodos

Comparativa de métodos

Plasma Oxicorte Laser Chorro de agua
Productividad *x * * K xk * Kk *
Calidad del corte ok * * Kk * Kk
Costos productivos * Kk x * K xk Hk *
Costos de instalacion * Kk * K *ok Hk *
Mayor espesor de corte | * % % * K rok * Hok

IE” El futuro es para la tecnologia Laser y Chorro de Agua
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Nesting de la chapa

Nesting de la chapa (anidado)

Nesting de la chapa

AN _Laser Tutd 07
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Nesting de la chapa

Nesting de la chapa (anidado)

Nesting de la chapa
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Nesting de la chapa

Nesting de la chapa (anidado)

Ejemplos
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https://www.youtube.com/watch?v=5Zkn1zaxvPw
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