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ANTECEDENTES

El texto de la Norma Internacional ISO 2553:1992 preparado por ISO/TC 44 Soldadura y procesos
afines fue sometido al Procedimiento de Aceptacién Unico (UAP) y fue aprobado como Norma Euro-
pea, EN 22553, en 1994-05-12 sin ninguna modificacion.

Esta Norma Europea debera recibir el rango de norma nacional, ya sea por publicacion de un texto
idéntico a la misma, o bien por ratificacion, antes del mes de agosto de 1994, y.todas las normas
nacionales técnicamente divergentes serdn retiradas antes de esta fecha.

Esta Norma Europea ha sido elaborada bajo un mandato dado a CEN por la Comisién de las Comu-
nidades Europeas y 1a EFTA, y da presuncién de conformidad con los requisitos esenciales de la/s
Directiva/s Comunitaria/s.

De acuerdo con el Reglamento Interior de CEN/CENELEC, los paises siguientes deberdn adoptar esta
Norma Europea como norma nacional: Alemania, Austria, Bélgica, Dinamarca, Espafia, Finlandia,
Francia, Grecia, Irlanda, Islandia, Italia, Luxemburgo, Noruega, Paises Bajos, Portugal, Reino Uni-
do, Suecia y Suiza.

DECLARACION

El texto de la Norma Internacional ISO 2553:1992 ha sido aprobado por CEN como Norma Europea
con ia modificacion de la figura B.2 en el anexo B.

NOTA - Las referencias normativas a publicaciones internacionales se relacionan en el anexo ZA (normaltivo).
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‘NORMA INTERNACIONAL - 150 25531992

Uniones soldadas por fusion, soldeo fuerte y soldeo blando
Representacion simbolica en los planos

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Internacional recoge las regias a aplicar para la representacién simbélica en planos de las uniones
soldadas por fusidn, por soldeo fuerie o por soldeo blando.

2 NORMAS PARA CONSULTA

Las siguientes normas contienen requisitos que, al ser referenciadas en este texto, forman parte de esta Norma
Internacional. En la fecha de publicacidn, las ediciones indicadas estaban en vigor. Todas las normas estdn sujetas a
revision, se recomienda a las partes involucradas en acuerdos basados en esta Norma Internacional a estudiar la
posibilidad de aplicar las ediciones mis recientes de las normas indicadas a continuacién. Los miembros de CEI e
ISO mantienen registros actualizados de las Normas Internacionales:

1SO 128:1982 — Dibujos generales. Principins generales de representacion.

ISO 544:1989 — Preductos de aportacion para el soldeo manual. Medidas.

1SO 1302:1978 — Indicaciones de los estados superficiales en los dibujos.

ISO 2560:1973 — Electrodos cubiertos para soldeo manual por arco de aceros medianamente o débilmente aleados.
ISO 3098-1:1974 — Dibujos técnicos. Rotulacion. Parte 1: Caracteres de uso general.

ISO 3581:1976 — Electrodos revestidos para recargues duros. Simbolizacion.

ISC 4063:1990 ~ Soldeo, soldeo fuerte, soldeo blando y cobre soldeo.

ISO 5871:1992 — Uniones soldadas por arco de acero. Guia sobre los niveles de calidad en funcion de las imper-
fecciones.

ISO 6947:1990 — Soldaduras. Posicion de trabajo. Definicion de dngulos de pendientes y rolacion.
ISO 8167:1989 — Protuberancias de las piezas para el soldeo por résfsrencfa.

ISO 100429 — Uniones soidadas por arco de aluminio y sus aleaciones soldables. Guia sobre los niveles de calidad
en funcion de las imperfecciones.

1) Pendiente de publicarse,
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3 GENERAL

3.1 Las uniones pueden ser representadas de acuerde con las recomendaciones generales para dibujo técnico. Sin
embargo, con el objeto de simplificar, es aconsgjable utilizar para uniones usuales, la representacidn simbdlica
descrita en esta Norma Internacional.

3.2 La representacién simbélica contendra, claramente, todas las indicaciones necesarias para cada unién especifi-
ca, de forma que sea innecesario sobrecargar el dibujo con notas o vistas adicionales.

3.3 Esta representacion simbolica incluye un simbolo elemental que puede ser complementado por:

— un simbolo adicional;
— un sistema para indicar las dimensiones;

- algunas indicaciones complementarias (particularmente para planos de taller).

3.4 Con objeto de simplificar al mdximo los planos, se recomienda que se referencien instrucciones especificas o
especificaciones particulares dando todos los detalles de las preparaciones de bordes a soldar por fusion, por soldeo
fuerte o soldeo blando y los procedimientos aplicables, en lugar de incluir dichas indicaciones en los planos de las
piezas a soldar. -

Si no existen instrucciones de este tipo, las dimensiones relativas a las preparaciones de bordes se situardn proximas
a los simbolos.

4 SIMBOLOS

4.1 Simbolos elementales

Las diferentes categorias de las uniones se caracterizan por un simbolo el cual, generalmente, ¢s similar a la forma
de la soldadura a realizar.

El simbolo no debe considerarse como indicacién del proceso a emplear.
Los simbolos elementales se muestran en fa tabla 1.

Si no fuese necesario especificar la unién, sino Unicamente que va a soldarse por fusion, soldeo fuerte o soldeo
blando se utilizard ¢l siguiente simbolo.
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Tabla 1
Simbolos elementales

N° Designacion Hustracién Simbolo

AN
|

- Soldadura a tope de chapas con bordes levanta-
1 dosV; soldadura de borde en canto/USA/ (los bor-
des levantados se fundirdn completamente)

2 | Soldadura a tope con bordes planos

3 | Soldadura a tope en V simple

4 1 Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope cn V simple con talén de raiz am-

3 plio

6 Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz
ampiio

7 Soldadura a tope en U simple (lados paraleios o en

pendiente)

8 Soldadura a tope en J simple

V
V
Y
I/
v
y

Cordon de respaldo; soldadura de reverso o de res-

paldo /USA/ L

(Continiia)

1) Las soldaduras a tope de chapas con bordes levantados (simbolo 1} sin penetracidn completa se simbolizaran como soldaduras a tope con
bordes planos (simhbole 2) indicande el espesor de soldadura s {véase tabla 5).
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5.6 El rendimiento global eficaz se obtendra por la relacién:
R, % = —2

donde mg es la masa total de las puntas de elecirodo.

Los valores de los diversos rendimientos (v€anse apartados 5.3 a 5.6) se redondeardn al mimero entero mas proxi-
mo, es decir, se expresardn sin decimales (por ejemplo, 93,4% se redondeard a 93%, 93,5% a 94%).

6 CALCULO DEL COEFICIENTE DE DEPOSITO

El coeficiente de depdsito se expresard en gramos por amperio y por minuto y se obtendra por la relacion:

Mp
& X8

m

donde
myp €5 la masa del metal de soldadura depositado, en gramos;
I es la corriente de soldeo, en amperios;

! es ¢l tiempo total de fusion, en minutos.

Los valores calculados, correspondientes al coeficiente de depoésito, se expresardn con dos decimales [por ejemplo:
0,16 g/(A - min) para 0,164 g/(A - min) y 0,17 g/(A - min) para 0,165 g/ (A * min)].
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w Uniones soldadas por fusién, soldeo fuerte y soldeo blando

Representacion simbolica en los planos

(ISO 2553:1992)

Welded, brazed and soldered joinis. Symbolic representation on drawings. (IS0 2553:1992).

Joints soudés et brasés. Représentations symboliques sur les dessins. (IS0 2553:1992).
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Tabla 2

Simbolos combinados para soldaduras simétricas {ejemplos)

EN 22553:1994

Designacién

Hustracion

Simbolo

Soldadura a tope en V doble (soidadura en X)

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en V doble con talén de raiz am-
phio

Soldadura a tope en bise! doble con talén de raiz
amplio

Soldadura a tope en U doble

4.3 Simbolos suplementarios

Los simbolos elementales pueden completarse con un simbolo que caracterice la forma de la superficie externa o la

forma de ia soldadura.

Los simbolos suplementarios recomendados se dan en la tabla 3.

La ausencia de un simbolo suplementario significa que la forma de la superficie de la soldadura no necesita ser

indicada con precision.

En las tablias 4 y A.3 se dan ejemplos de combinaciones de simbolos elementales y suplementarios.

NOTA 2 — Aunque no estd prohibide asociar varios simbolos, es preferible representar la soldadura en un croguis separado cuando la simboli-

zacion resulte demasiado dificil.
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Tabla 3

Simbolos suplementarios

Forma de la soldadura o
de su superficie

Simbolo

a) Plano (normalmente acabado a pafio)

b) Convexa

¢y Concava

d) Acuerdos de transicion suav

€

¢) Empleo de pletina de respaldo permanente

f) Empleo de pletina de respaldo eliminable

3 =& ()

M

La tabla 4 muestra ejemplos de aplicacién de los simbolos suplementarios,

Ejemplos de aplicacion de simbolos suplementarios

Tabla 4

Designacién

Nustracién

Simbolo

Soldadura a tope en V simple plana (a pafio)

G2, N

Soldadura a tope en V doble convexa

A NN

Soldadura en angulo concava

WZQL

Soldadura a tope en V simpie plana (a pafio) con
cordon de respaldo plano (a pafio)

Soldadura a tope en V simple con talon de raiz am-
plio ¥ cordén de respaldo

I 1O

- 387 -
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Tabla 4 (Fin)

Ejemplos de aplicacion de simbolos suplementarios

Designacion Ilustracion Simbolo

/1)
Soldadura a tope en V simple con acabado a paiio m

Soldadura en dngulo con transicidn suave EL ‘:QC

1) Simbolo de acuerdo con la Nerma ISO 1302; en lugar de éste se puede ucilizar el simbolo V"“ .

5 POSICION DE LOS SIMBOLOS EN LOS PLANOS

5.1 General

Los simbolos contemplados por estas reglas son sélo parte de un sistema completo de representacién (véase figu-
ra 1) que comprende, ademds del propio simbolo (3):

— una linea flecha (1) por uni6én (véanse figuras 2 y 3);

— una doble linea de referencia, que consiste en dos lineas paralelas, una continua y otra a trazos (2) (para excep-
ciones véase la nota 3);

- uma serie de cotas vy signos convencionales,

NOTAS
3 La linea a trazos puede situarse por encima o por debajo de la linea continua (————— — __ —) (véanse también apartado 5.5 y
anexo B).

Para scldaduras simétricas, la linea a trazos ¢s innecesaria y deberia omitirse.

4  El espesor de las lineas para la linea de la flecha, la linea de referencia, simbolo y anotaciones debe estar de acuerdo con el espesor de las
lineas para acotacién segiin las Normas ISO 128 e ISO 3098-1, respectivamente,

El propésito de las siguientes reglas es definir la situacion de ias soldaduras especificando:
— la posicidon de la linea de la flecha;
— la posicién de la linea de referencia;

— la posicion del simbolo.

La linea de la flecha y la linea de referencia forman la marca completa de referencia. Si se dan detalles como por
ejemplo: procesos, niveles de aceptacién, posiciones, materiales de aporte y auxiliares (véase capitulo 7) se anadird
una cola al final de la linea de referencia. :

5.2 Relacién entre la linea de la flecha y la unién

Los ejemplos dados en las figuras 2 y 3 explican el significado de los términos:
— "el lado de la flecha" de la unién;
— "el otro lado" de la unién.

NOTA 5 — La posicién de la flecha en estas figuras se ha escogido con el propésito de clarificar. Normalmente, deben situarse adyacentes a la
unién.

NOTA 6 — Véase figura 2,
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2a 3
1 X__. m&___
Zb -
1 = iinea de la flecha
2q = linea de referencia (linea continma)
Unién 2b = linea de identificacién (linea a trazos)
\ 3 = simbolo de soldeo
Fig. 1 — Método de representacion
"Lado de "Lado de
"Otro lado" 7 Ia flecha" Ia flecha" "Oviro lado"
/
é Linea de Linea de
/‘ S la flecha la flecha
%‘TTSXE
BN SN SON NN SN

a) Soldadura en el lado de la flecha

"Otro lade de
la umidn A"

Unidn A

NN

"Lado de la flecha
de la 1midn A"

b N

Union B

Lmeade_/_

la flecha

"Lado de 1a flecha
de La vnion BY

2L

s

L

a)

Fig. 3 — Unién cruciforme con dos soldaduras en angulo

=
P
A
/
%
a

"Mro lado de
Iz unién B
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b} Soldadura en €l otre lado

Fig. 2 — Unién en T con una soldadura en angulo

"Oiro lado de s "Lada de 1a flecha
Ia unién A" <{1% delamiénB
8 N
214 2
= //‘i ¥ Linea de
/ la flecha
/
ESNSNN f | EAEe
/-
P4
Linea de _/ Ve
la flecha j
"Y.ado de la flecha § Ilmru_ Iaﬂu de
de la unidn A" "~ 1a ymidn B"
b)
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5.3 Posicion de la linea de la flecha

La posicién de la linea de la flecha respecto a la soldadura no tiene, en general, especial significado [véanse figu-
ras 4a) y 4b)]. Sin embargo, en casos de soldaduras de los tipos 4, 6 y 8 (véase tabla 1), la linea de la flecha sefia-
lar4 la chapa que lleva la preparacion [véanse figuras 4¢) y 4d)].

La linea de la flecha:

— une un extremo de la linea continua de referencia formando un dngulo con ésta;

— se completard con la punta de una flecha.

5.4 Posicion de 1a linea de referencia

La linea de referencia se dibujard, preferiblemente, paralela al borde inferior del dibujo o, si es imposible, perpen-
dicular a éste.

D T R S e s — e e,
L‘W e e el e

a) bl

Fig. 4 — Posicién de la linea de la flecha

5.5 Posicién del simbolo respecto a la linea de referencia

El simbolo se colocara arriba o abaio de la linea de referencia, de acuerdo con las siguientes reglas:

— el simbolo se colocari en el lado de la linea continua de la linea de referencia si la soldadura (cara de la solda-
dura) estd en el lado de la flecha de la unidn [véase figura 5a)];

— el simbolo se colocari en el lado de 1a linea a trazos si la soldadura (cara de la soldadura) estd en el otro lado de
la unién [véase figura 5b)].

NOTA 7 — En el caso de soldaduras por puntos realizadas por soldeo por protuberancias, la superficie de las protuberancias se considerard
como Ia cara externa de la soldadura.
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Sélo para soldadura simétricas

VA

/\

a) Seldar por el lado de la flecha b) Soldar por el otro lado

Fig. § — Posicién de los simbolos de acuerdo con la linea de referencia

6 DIMENSIONAMIENTO DE LAS SOLDADURAS

6.1 Reglas generales

Cada simbolo de soldadura se acompafiard de un conjunto de cotas,
Estas cotas se colocardn como siguen de acuerdo con la figura 6:

~a) las dimensiones principales relativas a la seccion transversal se escribirdn en el lado izquierdo (es decir antes)
del simbolo;

b} las dimensiones longitudinales se escribiran en el lado derecho (es decir después) del simbolo.

El método para indicar las dimensiones principales se define en la tabla 5. En esta tabla se dan también las reglas
para situar éstas.

Se podran indicar otras dimensiones de menor importancia si fuera necesario.
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Fig. 6 — Ejemplos del principio
6.2 Dimensiones principales que deben indicarse
Las cotas que sititan las soldaduras respecto al borde de la pieza no aparecerdn en ¢l simbolo sino en el plano.

6.2.1 La ausencia de indicaciones a continuacién del simbolo significa que la soldadura debe ser continua en toda
12 longitud de la pieza.

6.2.2 Las soldaduras a tope serédn de penetracién completa a no ser qué se indigue lo contrario.

6.2.3 Existen dos métodos para dimensionar las soldaduras en anguio (véase figura 7). Por lo tanto, las letras "a"
o "z". se situardn siempre en frente de la dimensién correspondiente como sigue.

Para indicar la profundidad de la penetracion de las soldaduras en angulo, el espesor de la garganta se representard
por la fetra "s”". Véase figura 8.

6.2.4 En el caso de soldaduras en tapén o en ojal con los bordes biselados, se considerard la dimensién en el

fondo del agujere.
a5\ 300 z7 [\ 300

P i, gy S,  P—— P ﬂ"_#_——--_

N\
Y z=aVv2

Fig. 7 — Métodos para indicar dimensiones en las soldaduras
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NOTA - Para representar la profundidad de penetracidn de las uniones en 4ngulo, las dimensiones se indicardn como s8a6 {5, por ejemplo.

Fig. 8 — Métodos para indicar las dimensiones de la profundidad de penetracién de las soldaduras en dngulo
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Tabla 5
Dimensiones principales

Designacién de

o
N las soldaduras

Croquis

Definicidn

Simbolo

1 jSoldadura a tope

= -

minima distancia desde la superficie de Ja
pieza al fondo de la pepetracién, no pedrd
ser superior que el espesor de la pieza
mas delgada

V

(Véanse apartados 6.2.1
y 6.2.2)

sl

(Véase apartado 6.2.1)

sY

(Véase apartado 6.2.1)

Scldadura a tope de
2 {chapas con bordes
levantados"

3 :

minima distancia desde la superficie
exterior de Ia soldadura al fondo de la
penctracién

sl

(Véanse apartado 6.2.1 y

Scldadura en dngu-
lo continua

altura del mayor tridngulo isésceles que
pueda inscribirse en la seccion

lado del mayor tridngulo isGsceles que
pueda inscribirse en la seccién

AN
2\

(Véanse apartados 6.2.1
y 6.2.3)

1) Las seldaduras a tope de chapas con bordes levantados {simbolo 1) sin penetracion completa se simbolizardin come soldaduras a tope con bordes planos (simbolo 2) indicando el espesor de soldadura s (

-

{Continiia)
véase tabla 5).

-.-.61-
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Tabla 5

Dimensiones principales

Ne Designacion de

las soldaduras

Croquis

Definicion

Simbolo

tap6n u ojal

E‘l

L longitud de la soldadura {sin criteres
de final de corddn)
{ () i (c}: distancia entre tramos de soldaduras | & B nxl ( e ]
4 Soldadura en dngu- adyacentes
o i : :
AR n: mimero de tramos de soldadura
— Ll Lhhitegl) * | ZBD"((E)
= a:
(Véase N° 3) (Véase apartado 6.2.3)
2
I
a B nx{ _h e)
" e
(e): {Véase N? 4) 3 nx| Ue)
Scldadura en ingu- n:
5 |lo intermitente
alternada Z D nx{ ](E]
zV nxl Ee)
-
4 \Vease N® ) (Véase apariado 6.2.3)
i
¢ | Soldaduras en (e): | (Véase N° 4}

ancho del ojal

c | | nx{ (e}

(Véase apartado 6.2.4)
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_95

Representacién simbélica

V' deﬂ{ﬂ')

!
Vista frontal

d ~ nie)

=

Yista en planta

a) Soldaduras por punfos por resistencia
Representacién simbélica

OISOV

v, | (e) |

K

Y. dQ)nle)

Vista frontal

do n(e}

"’1/ ------

Y
l |

Yista en planta

b) Soldaduras por puntos soldadas por fusidn

WA, I P))
MANRONNANNERN

Representacién simbélica

PS5 ~ nle

V
]

EN 22553:1994-

Yista frontal \PS {"'\ nle)

' PS mn(e}
Vista en planta

La flecha apunta hacia la chapa
que contiene Ia protuberancia

d = diimetro del pumio
v = distancia al extrenio

{e) = paso

NOTA — Este es un ejemplo para la representacién de soldaduras por protuberancias de acuerdo con la Norma IS0 8167 (P) con un didmetro
de protuberancia d = 5 mm, # elementos de soldadura con una distancia {2) entre ellas.

Fig. 15 — Soldaduras por puntos
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ANEXO A (Informativo)

EJEMPLOS DE UTILIZACION DE SIMBOLOS

Las iablas A.1 a A.4 facilitan algunos ejemplos para la utilizacion de simbolos. Las representaciones indicadas se
facilitan solamente a titulo informativo. . -

_ 401 -
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Tabla A.1

Ejemplos de utilizacién de simbolos elementales

Nﬂ

Designacion
Simbolo
(El nimero se
refiere a la
tabla 1)

Croquis

o) =e

Representacion

Simbolizacion

Bien

() bien

Soldadura a tope
de chapas con
bordes levantados

J1L

NN

— e————— ———— -y

Soldadura a tope
con bordes
levantados

2

@/z NN

— —— —— — —

==

B//' ZANNNN

Qi

1

(Contintia)
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Tabla A.1

Ejemplos de utilizacién de simbolos elementales

Designacion
Simbolo
{El mimero se
refiere a la
tabla 1)

Croquis

o 2

Representacion

Simbolizacion

Bien

O bien

Soldadura a tope
en V simple

V

3

r— e — —

r— WA — . —

s g ke — —

Nﬂ'
5
6
|

I

o

e

7

Soldadura a tope
en bisel simple

— L
et —
T —
) i

— —

e — m— — —

e — e e —)

E///,\\\N E//m .Zézxj\\\ 9777!?“ @ZZAAM @

8 I/ ‘}'lﬂﬂl }) )J)))”] %
. &S | &N Fom—o B B
— _ A

(Continua)
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Tabla A.1
Ejemplos de utilizaciéon de simbolos elementales

Nﬁl

Designacion
Simbolo
(El nimero se
refiere a la
tabla 1)

Representacion

Simbolizacion

Bien

O bien

10

Soldadura a tope
en bisel simple

l/

L

oo e e— m—

|

11

Soldadura a tope
en V simple con
talon de raiz amplio

Y

5

|

|

[

|

4
Y

. p— — —

12

13

Soldadura a tope
en bisel simple con
talon de raiz amplio

‘/

6

NN

s i — —

%
N

14

Soldadura a tope
en U simple

\lJ

7

. e — e —

i, e — — .

(Continia)
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Designacion

Tabla A.1

Ejemplos de utilizacién de simbolos elementales

ND

Simbolo
(El nimero se
refiere a la
tabla 1)

Croqguis

Representacion

Simbolizacion

Bien

O bien

15

16

Soldadura a tope
en J simple

V
8

IMNNHNN

s e— — — —

— i — —

e — — e —

——— —

@///ﬁr

I
I
]
}

E///,’/ NS

— — e — —

|
I

p— — — — —

f— — — — At

td \\1\1

Ny N

N

Nk

@// AN

17

18

Soldadura
en angulo

AN

10

IDRRBDEINERRBALY!

.
!
L
T

v

N

{Contintia)

p661:£5S7¢ NE-ANA
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Tabla A.1
Ejemplos de utilizaciéon de simbolos elementales

ND

Designacion
Simbolo
(El nimero se
refiere a la

Croquis

Representacion

Simbolizacién

=Tt

Bien

O bien

19

20

2]

fabla 1)

Soldadura
en angulo

AN

10

1113} p10R3)340)

[ RBIRIDRRINDIRIEY

RERERERRRDR

w o ay
{Contintia)

_IS_
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Tabla A.1

Ejemplos de utilizacién de simbolos eleméntales

— e g — e

Designacién Representacién -
Simbolo Simbolizacién
Ne (E] niimero se Croquis -@EI_ h_@_
refiere a la i
B '
tabla 1) = O bien
— i — _I LY
22 ¢° 3B -8 i Z
Soldadura N
en tapon ] === 24 | Fe=== = ez
1 A1 N - . Y e
23 ?:.xz & - D 28
ZN N
A’E/ | -
B | A Feme—d U | B ==
24 PRt -
Soldadura
por puntos
25 ) ﬁ ;

(Continiia)
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Tabla A.2

Ejemplos de combinaciones de simbolos elementales

D?gta?ﬁn Representacion Simbolizacién
5 imbolo : ; . —1 _
N (El niimero se refiere Croquis @E' Ej @ _
a la tabla 1) Bien O bien
Soldadura a tope
en V doble % 4
\/ MININHIND ’
5 3 AN
N
(soldaduraen X) | XN/ |IKXXXNN |77 77 e e NN
3-3
) 1))
6 Soldadura a tope L NS |<
enbiseldoble | & J I\ F———- e — =N~ — N
L
(soldadura en K) , E )
IRERRRRRRDRE
lt" L' IDRRRRDEREY
_____ N |
N

Soldadura a tope
en V doble con talén
de raiz amplio

Y5

9:5

f— s — —

(Continiia)
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Tabla A.2

Ejemplos de combinaciones de simbolos elementales

ND

Designacién
Simbolo
(El ndmero se refiere
a la tabla 1)

Croquis

Representacién

©3 1o

Simbolizacién

Bien

QO bien

Soldadura a tope
en bisel doble con
talén de raiz amplio

6

6-6

NHHNIM)

——— S —

pe61:€657¢ NI-ANA

10

Soldadura a tope
en U doble

1

]

PN

. — —

—  sham E—

27
Z/ffz\‘
-9¢ -

11

Soldadura a tope
en J doble

8

8-8

s | U

Hpr NN

=

12

Soldadura a tope
en V simple

\/3

y soldadura a tope
en U simple

\I)

3-17

A

)N

—

%

e 7

oy ik — — ]

—

N

7z, [

N\
N

(Continita)
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Tabla A.2 (Fin)

Ejemplos de combinaciones de simbolos elementales

Nﬂ

Designacion
Simbolo
{El numero se refiere
a la tabla 1)

Croquis

Representacion

Simbolizacion

Bien

O bien

13

i4

Soldadura en dngulo
N\ 10

y soldadura en dngulo

N\ 10

10-10

IRRRRIRRENRID]

DA

RIS R RRIININY

1

o

et |
1

ST
FamEntead



Tabla A.3

Ejemplos de combinaciones de simbolos elementales y suplementarios

NG

Simbolo

Croquis

Representacion

Simbolizacion

Bien -

O bien

02

- eiv -

02

)

(

K

pr—— — e — —

(Continiia)
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Tabla A.4 (Fin)

Ejemplos de casos excepcionales

Representacion Simbolizacion
N° Croquis _
Bien O bien ' Incorrecto
5 No recomendado
i THINH T
%
A
% E g
% ;E—
6 No recomendado 3
SVERNNRENY g
1T El Ex’
— — p— £ 2 e
7 No recomendado
T S
8 @ IR % \ } \

(TN

NOTA 1 — Cuando la flecha no puede apuntar a una unién, la simbolizacién no puede utilizarse.

...'[-Iy_
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ANEXO B (Informativo)
GUiA PARA LA CONVERSION DE PLANGS REALIZADOS DE ACUERDO CON LA
NORMA 1SO 2553:1974 AL NUEVO SISTEMA DE ACUERDO CON LA NORMA ISO 2553:1991

Como solucién transitoria para conversion de planos antiguos realizados de acuerdo con la Norma ISO 2553:1974
Soldaduras. Representacion simbdlica en los planos, los siguientes ejemplos muestran métodos aceptables. Estos,
'sin embargo, deben considerarse como una solucidn provisional inicamente durante el periodo de cambio.

 Para nuevos planos deberd utilizarse siempre la linea doble — — —.

2517 300

Fig. B.2 — Soldadura por el otro lado

NOTA 8 — Para Ja conversion de planos realizados de acuerdo con uno de los métodos E 0 A de la Norma ISO 2553:1974 a este nuevo siste-
ma, es especialmente importante para soldzduras en dngulo afiadir la letra “g” o "z" delante de la dimensidn correspodiente, ya gue
la utilizacign de la longitud del lade (z} o del espesor de la garganta {a) esti relacionada con la posicion del simbolo de soldadura
en la linea de referencia,
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