
Operaciones de Doblado 

 Deformación plástica del metal 
alrededor de un eje. 

 Fuerza de flexión 

 Se produce poco o ningún 
cambio en el espesor. 

 Fibras comprimidas y fibras 
tensionadas. 

 



Operaciones de Doblado 

Operaciones de 
Doblado ó Plegado 

• Doblado en V  

• Doblado de Bordes 

• Otras Operaciones de doblado: 

• Formado de bridas, doblez, engargolado y 
rebordeado 

• Operaciones Misceláneas de doblado 

 



Doblado en «V» 

 Ángulos agudos u obtusos 

 Baja Producción 

 Herramental simple y de bajo 
costo 

 Prensas de Cortina 



Doblado de Bordes 

REGLA 

MATRIZ 

LAMINA 

PISADOR  Ángulos menores ó iguales a 
90° 

 Alta Producción 

 Herramental más costoso 
(Forma parte de una matriz 
compleja) 

 Prensas excéntricas ó 
hidráulicas 



Determinación del Desarrollo 
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Determinación del Desarrollo: Ejemplo 
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Fuerza de Doblado en «V» 
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Consideraciones de Diseño: Orientación de la Fibra 


